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(54) Schrubbwalze fur eine Schrubbmaschine 

(57) Urn bei einer Schrubbwalze fQr eine Schrubb- 
maschine, die um eine Drehachse drehbar angetrieben 
an der fahrbaren Schrubbmaschine lagerbar ist. mit 
einer Lagerwelle und mit einem drehfest mit dieser ver- 
bundenen Walzenkdrper aus einem formstabilisierten 
Fasergewirr, den Aufbau zu vereinfachen, wird vorge- 
schlagen, daB die Lagerwelle einen unrunden Quer- 
schnitt hat und da8 der Walzenkdrper eine unmittelbar 
irn Fasergewirr angeordnete zentrale Durchbrechung 
aufweist, die komplementar zum Querschnitt der Lager- 
welle ausgebildet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Schrubbwalze fur eine 
Schrubbmaschine, die um eine Drehachse drehbar 
angetrieben an der fahibaren Schrubbmaschine lager- 
bar ist, mit einer Lagerwelle und mit einem drehfest mit 
dieser verbundenen Walzenk6rper aus einem formsta- 
bilisierten Fasergewirr. 

Derartige Schrubbwalzen werden verwendet zum 
Polieren von Hartflachen, und es ist bekannt, ais polie- 
rendes Material sogenannte formstabilisierte Faserge- 
wirre zu verwenden. Darunter versteht man lockere 
Wirrlagen von Fasern, meistens Kunststoff-Fasern, die 
auf verschiedene Weise in der jeweiligen lockeren Wirr- 
lage untereinander verbunden sind, so da(3 die Fasern 
in der Wirrlage festgelegt werden. Diese Verbindung 
kann beispielsweise erfolgen durch Warmebehandlung 
und sich daraus ergebende VerschweiBung, durch 
Beschichtung der Fasern mit anderen Kunststoffen, die 
sich dann miteinander verbinden, also durch VerWe- 
bung oder auch teilweise durch die wine Anordnung der 
Fasern selbst. Derartige Wirrlagen haben sich als 
Polierk&rper bewShrt, allerdings f uhrt die relativ lockere 
Konsistenz dieser Fasergewirre dazu. daB sich Schwie- 
rigkeiten bei der Lagerung ergeben. 

Bei bisher bekannten Schrubbwalzen hat man 
daher die Fasergewirrkfirper in spezielle Halterungen 
gefaBt, beispielsweise in Naben aus Metall, die die Wal- 
zenkSrper auch stirnseitig abgedeckt und zwischen sich 
aufgenommen haben. Es ergeben sich dadurch relativ 
aufwendige Herstellungsverfahren fur die Walzenk&r- 
per, auBerdem wird deren Gewicht gesteigert 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Schrubbwalze 
der gattungsgem&Ben Art so zu verbessem, daB der 
Aufbau wesentlich vereirrfacht wird. 

Diese Aufgabe wird bei einer Schrubbwalze der 
eingangs beschriebenen Art erfindungsgemSB dadurch 
geldst, daB die Lagerwelle einen unrunden Querschnitt 
hat und daB der WalzenkOrper eine unmittelbar im 
Fasergewirr angeordnete zentrale Durchbrechung auf- 
weist, die komplementar zum Querschnitt der Lager- 
welle ausgebildet ist. 

Es hat sich Qberraschenderweise herausgestellt, 
daB das formstabilisierte Fasergewirr in der Lage ist, 
ohne irgendwelche zusatzliche HirfskonstruWionen die 
Drehmomente von einer Lagerwelle aufzunehmen, 
wenn zwischen der Lagerwelle einerseits und dem Wal- 
zenk6rper aus einem formstabilisierten Fasergewirr 
andererserts eine formschlussige Verbindung herge- 
stellt wird, bei der die Lagerwelle mit einem unrunden 
Querschnitt eine komplement&re Durchbrechung im 
WalzenkSrper vollst&ndig ausfullt Trotz der Flexibilit&t 
eines solchen Walzenkdrpers ergibt sich eine genu- 
gende Festigkeit einer solchen Schrubbwalze. da das 
Material sich zwar geringfugig verformen, nicht aber 
vollstandig ausweichen kann. Damrt wird es moglich, 
einen WalzenkSrper zu verwenden, der ausschlieBlich 
aus einem formstabilisierten Fasergewirr besteht ohne 



die Notwendigkeit, eine zusatzliche Nabe oder eine 

Shnliche Hilfskonstruktion zu verwenden. 

Besonders gunstig ist es, wenn die Lagerwelle 

einen im Querschnitt kreisfdrmigen Kern mit radial 
5 abstehenden Leisten aufweist und wenn die zentrale 

Durchbrechung dementsprechend einen kreisformigen 

Innenbereich und radial abstehende Schlitze umfaBt. 

Durch eine solche Ausgestaltung erfahrt der Walzen- 

korper aus dem formstabilisierten Fasergewirr nicht nur 
10 eine zuverlassige Drehverbindung, sondern auch eine 

Stabilisierung, da der Kern und auch die abstehenden, 

in die Schlitze eintauchenden Leisten wie ein Skelett 

wirken. 

Es kann vorgesehen sein, daB die Lagerwelle 
is selbst hohl ausgebildet und formschlussig mit einer in 
sie eingeschobenen, an der Schrubbmaschine antreib- 
bar gelagerten Antriebswelle verbunden ist. Dadurch ist 
es mdglich, die Lagerwelle in axialer Richtung von der 
Antriebswelle abzuziehen, so daB diese abgezogene 
20 Schrubbwalze dann auBerhalb der Schrubbmaschine 
umgerustet werden kann, beispielsweise durch Abzie- 
hen des Walzenkorpers von der Lagerwelle und durch 
Aufstecken eines neuen WalzenkSrpers. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform 
25 ist vorgesehen, daB der Walzenkorper aus einer Viel- . 
zahi von scheibenfSrmigen Einzelelemerrten aufgebaut 
ist, die jeweils nur aus einem formstabilisierten Faser- 
gewirr bestehen und eine errtsprechende zentrale 
Durchbrechung aufweisen. Eine solche Ausgestaltung 
30 hat den Vorteil, daB diese scheibenfdrmigen Einzelele- 
mente uber die Lange der Lagerwelle unterschiedlich 
gewahlt werden k6nnen, das heiBt es ist moglich, die 
Poiiereigenschaften uber die LSnge des Wa!zenk6rpers 
individuell zu gestalten. AuBerdem konnen mogliche 
35 unterschiedliche Abnutzungen uber die Unge des Wal- 
zenkfirpers ausgeglichen werden, indem Einzelele- 
mente einfach ausgetauscht werden. Dieser Austausch 
ist in einfachster Weise dadurch moglich, daB die schei- 
benfOrmigen Einzelelemente nacheinander in axialer 
40 Richtung auf die Lagerwelle aufgeschoben werden. 

Bei diesen scheibentormigen Einzelelementen ist 
es besonders vorteilhaft, wenn sie als Stanzteile aus 
einem plattenfOrmigen Fasergewirr hergestellt sind. Es 
ist sehr einfach, aus einem plattenfdrmig vorliegenden 
45 Fasergewirr durch Stanzen sowohl die AuBenkontur als 
auch die Kontur der zentralen Durchbrechung in einem 
Arbeitsgang zu erhaHen, eine wertere Bearbeitung 
eines solchen E'mzelelements ist nicht mehr n&tig, es 
kann dann in dieser ausgestanzten Form cfirekt auf die 
so Lagerwelle aufgeschoben werden. Dies erleichtert die 
Herstellung erheblich. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorge- 
sehen, daB sich Teile der Lagerwelle in radialer Rich- 
tung mindestens ' bis zum halben Radius des 
55 WalzenkSrpers erstrecken. Dadurch wird die Mitnehme- 
funktion und auch die Stabilisierungsfunktion der Lager- 
welle verbessert, trotz der Verformbarkeit und 
Zusammerelruckbarkert des Fasergewirrmaterials 



erh§lt man dadurch trotzdem eine stabile Schrubb- 
walze, die an ihrer AuBenfiache die gewunschte Ver- 
formbarkeit aufweist, die eine optimale Anlage an der 
zu reinigenden Fiache garantiert 

Die nachfolgende Beschreibung bevorzugten Aus- 
fuhrungsformen def Erfindung dient im Zusammenhang 
mit der Zeichnung der naheren Eriauterung. Es zeigen: 

Figur 1 : eine schematische Ansicht einer Schrubb- 
maschine; 

Figur 2: eine Schnittansicht l&ngs Unie 2-2 in Figur 

1; 

Figur 3: eine Schnittansicht ISngs Linie 3-3 in Figur 
2 und 

Figur 4: eine perspektivische Ansicht eines schei- 
benf6rmigen Einzelelements einer 
Schrubbwalze. 

Die in Figur 1 dargesteilte Schrubbmaschine ist 
stark vereinfacht und weist nur die Elemente auf, die 
grundsStzlich notwendig sind, um eine Hartfl§che mit 
einer Schrubbwalze zu bearbeiten. 

Diese Schrubbmaschine 1 umfaBt ein Geh&use 2 
mit RSdern 3 an seinem hinteren Ende und einer 
Schrubbwalze 4 am vorderen Ende. Diese Schrubb- 
walze 4 ist um eine horizontal Achse drehbar am 
Gehctuse 2 gelagert und wird durch einen geeigneten 
Antrieb in Drehung versetzt, beispielsweise durch den 
in der Zeichnung dargestellten Elektromotor 5. Ein sol- 
cher Antrieb kann auch durch die Fahrbewegung der 
Schrubbmaschine selbst erzeugt werden, die Schrubb- 
maschine 1 kann mit Hilfe eines Handgriffs 6 uber die 
zu reinigenden Fiache gefahren werden, wobei das 
Gehduse 2 einerseits durch die R&der 3 und anderer- 
serfs durch die Schrubbwalze 4 getragen wird. 

Die Schrubbwalze 4 ist auf einer Antriebswelle 7 
gehalten, die ihrerseits drehbar im Gehause 2 gelagert 
ist und im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel drehfest 
mit einer Seilscheibe 8 verbunden ist. Uber diese Seil- 
scheibe 8 ISuft ein Treibriemen 9, der uber eine entspre- 
chende Seilscheibe 10 am Elektromotor 5 gefuhrt ist. 

Die Antriebswelle 7 hat im dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiel einen sechseckigen Querschnitt mil an 
den EinzeH ISchen radial abstehenden Leisten 1 1 , und 
dieser Querschnitt entspricht vollstSndig dem Innen- 
querschnitt einer hohlen Lagerwelle 12, die in axialer 
Richtung auf die Antriebswelle 7 aufgeschoben wird. 

Diese Lagerwelle 12 bildet einen Teil der Schrubb- 
walze 4, auBenseitig hat sie einen kreisfdrmigen Quer- 
schnitt mit radial abstehenden Leisten 13, so da B sich 
ein im wesentfichen sternfdrmiger Querschnitt ergibt. 

Auf diese Lagerwelle 12 sind in axialer Richtung 
eine Vielzahl von scheibenfGrmigen Einzelelementen 
14 aufgeschoben, die eine zentrale Durchbrechung 15 
aufweisen mit einem Querschnitt, der dem AuBenquer- 



schnitt der Lagerwelle 12 komplementdr ist das heiBt, 
die Durchbrechung weist einen zentralen kreisfdrmigen 
Teil 16 und radial davon abgehende Schlitze 17 auf, in 
die die Leisten 13 eintreten. 

5 Die schebenfGrmigen Einzelelemente 14 bestehen 
aus einem formstabilisierten Fasergewirr, das heiBt aus 
einer Vielzahl von in Wirrlage miteinander verschlunge- 
nen Fasern, die HohlrSume zwischen sich einschlieBen 
und die an den Beruhrungsstellen zumindest teilweise 

io verbunden sind, so daB eine Stabilisierung dieser Wirr- 
lage erreicht wird. Derartges Material ist in einfacher 
Weise in Form von Platten herstellbar, und die schei- 
benfOrmigen Einzelelemente 14 werden aus solchen 
Platten durch einen Stanzvorgang hergestellt, bei dem 

75 die AuBenkontur und die Kbrrtur der zentralen Durch- 
brechung 15 ausgebildet werden. 

Eine Vielzahl derartiger Einzelelemente 14 sind auf 
die Lagerwelle 12 aufgeschoben, so daB sie stirnseitig 
dicht aneinander anliegen und gemeinsam einen durch- 

20 gehenden Walzenk6rper 18 bilden, der die gesamte 
Lagerwelle 12 auBenseitig umgibt. Zur axialen Festle- 
gung der scheibenf&rmigen Einzelelemente 14 kdnnen 
Sprengringe 19 verwendet werden, die in Umfangsnu- 
ten 20 an den Enden der Lagerwelle 12 eingesetzt wer- 

25 den. So ist es ohne weiteres mdglich, nach L6sen eines 
solchen Sprengrings 19 die scheibenffirmigen Einzel- 
elemente 14 wieder von der Lagerwelle 12 abzuschie- 
b^i und entweder in anderer Reihenfolge erneut 
aufzuschieben oder auszuwechseln. In dem dargesteli- 

30 ten Ausfuhrungsbeispiel ist der WaizenkSrper 18 aus 
einer Vielzahl von scheibenfdrmigen Einzelelementen 
14 ausgebildet, grundsStzlich ware es aber auch mdg- 
lich, diesen Walzenkdrper 18 als durchgehende zylin- 
drische Wal?e auszubilden oder ihn aus zwei Oder mehr 

35 Walzen zusammenzusetzen, daB heiBt mit anderen 
Worten, die H6he der scheibenfOrmige Einzelelemente 
14 kann uber einen groBen Bereich variieren bis zur 
maximalen L&nge der Lagerwelle 12. 

Wie sich insbesondere aus den Figuren 3 und 4 

40 ergibt, ist der Durchmesser der zentralen Durchbre- 
chung 15 relativ groB, er kann beispielsweise im kreis- 
fdrmigen Teil 16 40 bis 50% des Radius der 
scheibenfOrmigen Einzelelemente 14 betragen, die 
Schlitze 1 7 kOnnen sich in radialer Richtung noch weiter 

45 erstrecken, so daB sie beispielsweise in einem Abstand 
vom Mittelpunkt der Durchbrechung 15 enden, der bis 
zu 70% des Radius des Einzelelements 14 betrdgt. 
Dadurch wird die Drehmitnahme verbessert, auBerdem 
ergibt sich dadurch eine skelettartige Versteifung des 

so Walzenk6rpers 18, der selbst ausschlieBIich aus dem 
formstabilen Fasergewirr besteht und damit im gewis- 
sen Umfangeflexibel und zusammendruckbar Weibt. 

Patentanspruche 

55 

1. Schrubbwalze fur eine Schrubbmaschine, die um 
eine Drehachse drehbar angetrieben an der fahrba- 
ren Schrubbmaschine lagerbar ist mit einer Lager- 
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welle und mit einem drehfest mit dieser 
verbundenen WalzenkOrper aus einem formstabili- 
sierten Fasergewirr, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lagerwelle (12) einen unrunden Querschniti hat 
und daB der Walzenk6rper(18) eine unmittelbar im 5 
Fasergewirr angeordnete zentrale Durchbrechung 
(15) aufweist, die komplementar zum Querschnitt 
der Lagerwelle (12) ausgebildet 1st. 

2. Schrubbwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die Lagerwelle (12) einen im Quer- 
schnitt kreisformigen Kern mit radial abstehenden 
Leisten (13) aufweist und daB die zentrale Durch- 
brechung (15) dementsprechend einen kreistormi- 
gen Innenbereich (16) und radial abstehende is 
Schlitze(17) umfaBt. 

3. Schrubbwalze nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Lagerwelle (12) hohl aus- 
gebildet und formschlussig mit einer in sie einge- 20 
schobenen, an der Schrubbmaschine (1) 
antreibbar gelagerten Antriebswelle (7) verbunden 

ist. 

4. Schrubbwalze nach einem der voranstehenden 25 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der Wal- 
zenkGrper (18) aus einer Vielzahl von scheibenfSr- 
migen Einzelelementen (14) aufgebaut ist. die 
jeweils nur aus einem formstabilen Fasergewirr 
bestehen und eine entsprechende zentrale Durch- 30 
brechung (15) aufweisen. 

5. Schrubbwalze nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die scheibenffirmigen Einzelele- 
mente (14) als Stanzteile aus einem 35 
plattenfSrmigen Fasergewirr hergestellt sind. 

6. Schrubbwalze nach einem der voranstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
Teile der Lagerwelle (12) in radialer Richtung min- 40 
destens bis zum haben Radius des Walzenk&rpers 
(18) erstrecken. 
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(54) Schrubbwalze fur eine Schrubbmaschine 

(57) Um bei einer Schrubbwalze fur eine Schrubb- 
maschine, die um eine Drehachse drehbar angetrieben 
an der fahrbaren Schrubbmaschine lagerbar ist, mit 
einer Lagerwelie und mit einem drehfest mit dieser ver- 
bundenen Walzenkdrper aus einem formstabilisierten 
Fasergewirr, den Aulbau zu vereinfachen. wird vorge- 
schlagen, daB die Lagerwelie einen unrunden Quer- 
schnitt hat und daG der WalzenkGrper eine unmittelbar 
im Fasergewirr angeordnete zerrtrale Durchbrechung 
aufweist die komplementar zum Querschnitt der Lager- 
welie ausgebildet ist. 
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